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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542T GD287

ALAN Ayakkabi ve Sar aciye Teknolgjisi
DAL/MESLEK Ayakkabr M odelistligi

MODUL UN ADI Bayan Gunlik Model

MODUL TANITIMI

Ginlik bayan ayakkabi modellerinin standart form, yiz ve
astar 1stampalarim ¢ikarma islemlerinin anlatildigi  bir
Ogrenme materyalidir.

SURE 40/24
ON KOSUL
YETERLIK Bayan gunlik modeli gikarmak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda teknige uygun, bayan gunlik
modeli ¢ikarabileceksiniz.
Amaclar
T 1. Bayan gunlik modelinin standart formunu
MODULUN AMACI yapabileceksiniz.
2. Bayan gunluk modelinin yuz istampalarin
cikarabil eceksiniz.
3. Bayan gunlik modelinin astar istampalarin
cikarabil eceksiniz.
e s . Ortam: Atélye ve Laboratuvar
EGITIMOGRETIM Donamim: Bayan giinlik modele uygun kalip, kesim
ORTAMLARI VE lastigi, kesim bicag:, mezura, masat, licgen ege, kalem,
DONANIMLARI silgi, karton, cetvel, rulet, pergel.
Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme
sorulart ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
oL CME VE
DEGERLENDIRME Modul sonunda uygulanacak Olgme araglari ile moddl

uygulamalarinda kazandiginiz bilgi ve beceriler dlcllerek
degerlendirilecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Ayakkabr gerek ihtiyac gerekse moda yontinden hayatimizda vazgecilmez bir Grinddr.
Ayakkabi Uretiminde Ulkemizde henliz belli standartlara maalesef ulasilamamistir. Siz
Ogrencilerimiz sayesinde Ulkemizde bazi standartlarin olusturulmast mimkin olacaktir.

Insanlar ayakkaln secerken oncelikle ihtiyaclarim karsilamasing, daha sonra modaya
uygun olmasina dikkat ederler. Bdylece kullamm yeri ve amacina gore ayakkabilar
sekillenir.

Bu modilde, gunlik bayan ayakkabilarinin istampalarimin nasil  gikarilacag:
anlatilmaktadir. Gunltik ayakkabr modeli rahatliga 6nem verenlerin tercih ettigi modellerdir.
Gundelik yasamda siklikla kullamlan, rahat oldugu kadar modasi gegmeyen modellerdir. Bu
modul sonunda gunlik bayan modelin istampalarim Gikarabilmek icin gerekli bilgi ve
beceriye sahip olacaksiniz.







OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Bu faaliyetite kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda giinl ik bayan modeli standart formunu teknigine uygun yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

@  Cevrenizdeki ayakkabi Ureticilerini  arastirarak bayan gunlik ayakkabi
modelinin g¢esitlerini ve farkli tekniklerdeki standart form yapma yontemlerini
arastirimiz. Arastirmanizi rapor haline getirip sinifta arkadaslarimzla paylasinmz.

1. STANDART FORM
1.1. Gunluk Ayakkabi

1.1.1. Tanim

Dunyada “casual” adi ile bilinen bu ayakkabiya, Ulkemizde “gunlik ayakkabi modeli”
denmektedir. Bu modelin 6zelligi, 6zel yerler ve 0zel anlar disinda gunlik yasamda giyilen
rahat ayakkabilardir.

1.1.2. Cesitleri

Gunlik ayakkalbi modellerinde rahatlik 6n plana ¢iktigi igin lastikli modeller daha gok
kullanlir. Lastikli modeller disinda fermuarli, bagcikli, bagciksiz modelleri de mevcuttur.
Fotograf 1.1’ de ¢esitli glinlik bayan modelleri gorilmektedir. Bu modilde anlatilan giinlik
bayan modeli lastikli bir modeldir.

Fotograf 1.1: Gunlik ayakkabr modelleri



1.2. Standart Form Sekillendirme Teknigi

%)

Bayan gunlik modeli yapabilmek icin 6ncelikle yapilacak modele uygun bir
kalip secilmelidir. Kalip segerken guinliik modelin rahathg: dikkate alinmalidir.
Segilen kalip distik topuklu, yuvarlak burunlu olmalidir. Bakinz, Fotograf 1.2.

Fotograf 1.2: Model kalib

1.2.1. Dis-i¢ Bantlama

%)

Kalibin dis ve i¢ ylzeyi bantlamr. Gunlik bayan modelin profilini ¢ikarmak
icin sadece dis yUzeyi bantlamak yeterli olsa da monta kenarlarimin ic-cis
farkim gorebilmek igin i¢ ylzeyin de bantlanmasi faydalidir. Bantlanan kalip
Uzerinde 6n ve arka orta cizgiler, milo baglari, yiz ortasi ve kontrpiye noktast
isaretlenir. I¢, dis milo baslarindan faydalanarak tarak cizgisi cizilir. Bu islemler
icin Profil Cikarma moduliinde 6grendiginiz bilgilerinizi hatirlayimz.

Milo baglar birlestirilerek yiz orta noktas: (V) bulunur. 37 numara kalibin
standart kalip boyu 246,66 mm'dir. Bu uzunlugun 1/4'G 62 mm'dir. 62 mm
“V” noktasindan yukar: dogru olcllerek ayak Ust noktas: (1) isaretlenir. Ayrica
numara+18 formilinden faydalanarak arka yukseklik (B) bulunur (37
numara+18=55 mm). Fotograf 1. 3'de bantlannus kalip gérilmektedir.

Fotograf 1.3: Bantlanms kalip



Temel noktalar isaretlendikten sonra kalip Uzerinden i¢ ve dis formlar alimp ara form
cikarilir (Profil Cikarma moduline bakiniz). Resim 1.1’ de ara form goérilmektedir.

ABRA FORM

Resm 1.1: Araform

1.2.2. Standart Form

%)

Standart form hazirlamak igin ara form kartona kopyalamr. Tarak gizgisi
Olgullr, yarisi isaretlenir. Arka yukseklikten (B) tarak ¢gizgisinin yarisina bir
dogru cizilir. Yz orta noktasindan (V), buruna dogru katlama gizgisi gizilir.
Katlama cizgisi ylz orta noktasindan geriye dogru 5 mm kadar uzatilir.
Ardindan buradan ayak Ust noktasina (I) dogru yine teget bir dogru cizilir
(Bakiniz, Resim 1.2).

Resim 1.2: Standart olustur uimast

Mode cgizgilerini gizmek igin tamamen kendi tasarladigimiz gizgileri standart
forma cizeriz. Burada yaraticilik gok 6nemlidir. Once ayak Ust noktasindan (1),
ylz orta noktasina dogru 10 mm asagisi isaretlenir (Y4). Y, noktasindan V;
noktasina dogru Resim 1.3 te goruldigl gibi cizilir. V; noktasindan Y,
noktasina dogru modelin yiz gizgileri tamamlanir (Bakiniz, Resim 1.3).



T,
Resim 1.3: Modélin gizilmes

@  Ayagin ayakkabiya rahat girip ¢cikmas icin agiz kenarlarina lastik konmalidir.
Resim 1.4'te goruldigu gibi L, noktasindan L, noktasina dogru bir cizgi
Gizilerek lastik yeri gosterilir. L, ve L, notalarinin yeri modelciye bagli olmakla
birlikte dil kavisinin altinda olmasina dikkat edilmelidir. istege ve modele baglh
olarak fileto icin Resim 1.4'te goruldigl gibi Fi.F,cizilir.

Resim 1.4: Lastik vefiletonun gizilmesi

0] Pergelle Resim 1.5'te goruldigl gibi monta payr verilir. 18mm ile topuktan
baslanip buruna dogru 14mm’ ye disurilerek bitirilir (Bakinmz, Resim 1.5).
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Resim 1.5: Monta payi
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Monta pay: verildikten sonra standardin Uzerine tammlama bilgileri yazilir.
Etrafindan dikkatlice kesilir. Istampa parcalarim ¢gikarabilmek igin model
Gizgilerinin Uzerinden kanallar agilir. Bu kanallarin genisligi kalem sigacak
kadar olmalidir (Bakimz, Resim 1.6).
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Resim 1.6: Standar din son hali



UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari Oneriler
@ Kalibini¢ ve dis tarafin bantlayimz
Kalibr bantlayimz. @ Kalibin altint ve Ustuni temizleyiniz.
@ Onortacizgiyi ve arka orta cizgiyi ciziniz.
Kalip Uzerine temel noktalar: g Milo baglarim bulunuz.
isaretleyiniz. Tarak cizgisini Giziniz.
@ On orta noktasin isaretleyiniz
@ Arkayuksekligi bulunuz.
Bandh kaliptan sokiiniiz. 0] SBogkn[EIn%r;aya nereden baglamissamz aym yénde
@ Araform olusturunuz.
@ Teme noktalar: aktariniz.
Standart formu hazirlayimz. @ Modd cizgilerini giziniz.
@ Ic dis farkini veriniz.
@ Modd cizgilerini tamamlayinmz.
Monta payim veriniz. /] g;l;bgg;zi/ner Isrikzll ne gore ve monta yontemine
Tanumlama bilgilerini yazinz. @ Kalip adinave numarasina dikkat ediniz.
Model  cizgilerinin  Uzerine| @ Kanallar: diizgiin agimz
kanallar aginiz. @ Kalem sigacak kadar aginiz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TEST (OLGME SORULARI)

Asagidaki cimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

SORULAR Dogru

Yanhs

1. Arka yukseklik kalip numarasina gore degismez.

2. Standart kalip uzunlugunun 1/4’ ( ayak Ust noktasin verir.

3. Standart form Uzerine model gizgilerini aktarabilmek amaciyla
kanallar agilir.

4. Standart form Uzerine tanmmlayict bile olsa hicbir sekilde yazi
yazilmamalidir.

5. Monta pay: topuk kisminda 30 mm’ dir

DEGERLENDIRME

Objektif testteki cevaplarimzi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayinizi
belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit

yasadiginmz sorularlailgili konulari faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geginiz.



UYGULAMALI TEST

Bayan gunlik model ayakkabi istampasi yapmak icin standart form hazirlayimz.
Y aptigimz bu uygulamay asagidaki kriterlere gére degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgltleri Evet Hayr
1. | Kalib1 teknigine uygun bantladimz mi?
2. | Onortavearkaorta gizgilerini diizgiin gizdiniz mi?
3. | Arkayuksekligini isaretlediniz mi (B)?
4. Kalip Uzerinde milo baglarim belirlediniz mi?
5. | Tarak gizgisini ¢izdiniz mi?
6. D1s formu kartona aktardiruz m?
7. | i¢ formu kartona aktardimz mi?
8. | Araformu teknigine uygun olarak elde ettiniz mi?
9. | Moddli teknigine uygun cizdiniz mi?
10. | Katlama gizgisini gizdiniz mi?
11. | Lastigi teknigine uygun gizdiniz mi?
12. | Filetoyu teknigine uygun gizdiniz mi?
13. | Monta pay: verdiniz mi?
14 Hazirlanan standart form Uzerine tammlama bilgilerini
" | yazdimz mi?
15. | Mode cizgilerinin Gzerine kanal agtiniz mu?
16. | Temiz ve 6zenli ¢aligtimz mi?
17. | Zaman iyi kullandimiz mi?
18. | Standart formu istenen niteiklere gore yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulamal1 testteki cevaplarimzin hepsi “Evet” olmalicir. Eger “Hayir” cevabinmz
varsa uygulamayi tekrar ediniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu faaliyeite kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda gunliik bayan modelin ytiz istampalarini teknigine uygun gikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

0] Bayan ginlik modelinin yiz ¢ikarma yontemlerini arastirnnmz. Gozlemlerinizi
rapor haline getirip sinifta arkadaglarinizla karsilastiriniz.

2.YUZ ISTAMPALARI

2.1. Istampalar
2.1.1.Yuz

@  Yiz istampasini, dille beraber tek hamle de ¢ikaramayiz, iki hamle de kampre
vererek cikaririz. Yuz istampasint ¢ikarmak icin standart form, katlama
cizgisinden, Onceden katlanmis kartonun katlama cizgisi Uzerine yerlestirilir
(Sekil 2. 1). Yuzun sekli i¢ ve dis gizgilerine dikkat edilerek Sekil 2.1’ de koyu
renkle gosterilen kissmlar karton tizerine aktarilir.

Sekil 2.1: Yz icin standar din kartona yer lestirilmes

@  Standart formda ki cizgiler birinci hareketle kartona aktarildiktan sonra standart
formumuz dondirme noktasindan sabitlenerek Sekil 2.2'de gordldugt gibi
cevrilir. Standart form cevrildikten sonra kalan Sekil 2.2'de koyu renkle
gosterilen kissimlar kartona aktarilir.

11
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Sekil 2.2: Yz icin standar din ¢evrilmes

YUz cizgileri kartona aktarildiktan sonra standart kartondan kaldirilir. Y iziin dil
kismina, lastige ve gambaya bindigi yerlere 5 mm kivirma payr verilir.
Kartonun bir katina i¢ ylizey cizgileri, diger katina dis ylzey cizgileri aktarilir.
Cizgilerden dikkatlice kesilerek 1stampa cikarilir (Sekil 2.3). Lastik binme
noktasi, dis centik ve orta centik isaretlenir. Uzerine tammlama bilgileri yazilir.

YUZ
(riimliik
Kalip No
MNurnara
Ad Soyad
Tarih

Lastik Binme Nﬂi:iail.,_‘

Sekil 2.3: Ylz

12



2.1.2. Gambalar

Gamba 1stampamizi ¢ikarirken tek kat cikaririz. Ancak gambanmin bulundugu bélgede
ic-dis farki varsa gambamizi i¢ gamba, dis gamba olarak iki adet ¢ikaririz.

@ IcGamba
Ic gambamizi ¢ikarirken uygun buyiklikte tek kat karton ayarlanir. Standart form

Sekil 2.4 te goruldigu gibi kartonun Uzerine yerlestirilir. Sekil 2.4' te koyu renk gizgilerle
gosterilen kissimlar kartona aktarilir.

Sekil 2.4: ic gambamn kartona aktarilmasi

Ic gamba cizgileri kartona aktarildiktan sonra standart form kartonun Uzerinden
kaldirilir. Yizin ve filetonun binecegi kisimlara 8 mm binme pay: verilir. Gambamn agiz
kismina 5 mm kivirma pay1 verilir. Lastik binme noktas: isaretlenir. Sonra i¢ gamba
1stampas: etrafindan dikkatlice kesilir. Binme pay: verilen yerlere kanal agilir. Istampanin
Uzerine tanitim bilgileri yazilir (Bakiniz, Resim 2.5.).

Lastdk Bazne Moktan I GAMBA
Gitnliik F
Koalyp Mo g
IMimnars =z
Ad Soyad g
-
g

Tarih

Sekil 2.5: ic gambaistampas
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%] Dis Gamba

Dis gamba 1stampasint gikarirken uygun buyiklukte tek kat karton kesilir. Standart
form Sekil 2.6'da goruldugl gibi kartonun Uzerine yerlestirilir. Sekil 2.6' da koyu renk
cizgilerle gosterilen kisimlar kartona aktarilir.

Sekil 2.6: Dis gambanin kartona aktarilmasi

Dis gamba cizgileri kartona aktarildiktan sonra standart form kartonun Uzerinden
kaldirilir. Yizin ve filetonun binecegi kisimlara 8 mm binme pay: verilir. Gambanin agiz
kismina 5 mm kivirma pay: verilir. Lastik binme noktas: isaretlenir. Sonra dis gamba
1stampas: etrafindan dikkatlice kesilir. Dig gentigi atilir. Binme pay: verilen yerlere kanal
acilir. Istampanin tzerine tanitim bilgileri yazilir (Bakimz, Resim 2.7.).

Sekil 2.7: Dis gambaiistampas

2.1.3. Fileto

Fileto 1stampasinin ¢ikarilabilmesi igin yeterli blyuklukte ve dizgin katlanmis bir
karton parcasi gerekir. Fileto istampasi cikartirken kampre vererek cikarmak gerekir.
Standart form kartonun katlama cizgisine arka kavisin st ucundan Sekil 2.8 de goruldigu
gibi yerlestirilir. Filetonun Ust kismi ve filetonun kartona temas ettigi bolimiun karsisina
kadar kartona aktarilir (Sekil 2.8’ de koyu renk cizgilerle gosterilen kisim).

14



Sekil 2.8: Fileto kampres (1.adim)

Bu asamada standart form, Uzerindeki dondirme noktasi ekseni, etrafinda
dondirdlerek Sekil 2.9'da goéraldigi gibi cevrilir. Filetonun kalan kisimlari,
filetonun kartona temas ettigi bolimin karsist cizilir (Sekil 2.9'da koyu renkle

Gizilmis kisimlar).

zi.i:ujﬂfln.uu
_—  fFokoa

L —

Sekil 2.8: Fileto kampres (2.adim)

Standart form karton Uzerinden kaldirilir. Kampreden dolay: ¢izgilerde bozulma
olabilir, bu bozulmanin dizeltilmesi gerekir. Cizgiler dizdtildikten sonra,
fileconun Ust bolumine 5 mm kivirma pay1 verilir. Dikkatlice kesilir.
Tanmmlama bilgileri yazilir. Sekil 2.10" da hazirlanan fileto gorilmektedir.

e
=

Filia
k] ]-:L].nrrh'm III'~

kN
[ >

-

Sekil 2.9: Fileto
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2.1.4. Lastik Bant

Lastik bant istampas: icin tek kat uygun boyda karton hazirlamr. Standart form
kartonun Uzerine yerlestirilir. Sekil 2.10" da koyu renk cizgilerle gosterilen kisimlar kartona

aktarilr.

LiLJ'\I,lJKT
EalpAd )
Nl.in_m‘d

A hovad

AT |

S

Sekil 2.10: Lastigin kartona aktarilmas

Lastik cizgileri kartona aktarildiktan sonra, standart form kartonun Uzerinden
kaldirilir. Lastigin ylize ve gambaya binen kisimlarina 10 mm binme pay: verilir. Tammlama
bilgileri yazilip etrafindan kesilir (Bakinmz, Sekil 2.11).

Qro® ?"mﬁﬁ -
A

LASTIK

— pesan |
10mm Binme Payl

Sekil 2.11: Lagtik
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari Oneriler

@ Bir cetvelle kartonu diizgiin bir sekilde

@ Kartonu hazirlayimz. katlayinz.

@ Yz, ic-chs gamba, lastik vefileto
parcalarim kartona aktariniz.
I¢ dhis farkina dikkat ediniz

@ Yz istampalarim standart formdan
kartona katariniz.

Paylarim dogru veriniz.

@ Paylar: veriniz. Bindirme paylarina kanal aginiz.

@ Yz istampalarim kesiniz. Duizgiin sekilde kesmeye dikkat ediniz.

Dis tarafina gentik atimz.
Tammlama bilgilerini yazinz.

(ORI I EORNIEN]

@ Yizistampalarim kontrol ediniz.

17




OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TEST (OLGCME SORULARI)

Asagidaki ciimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

SORULAR Dogru Yanhs
1.1stampalar Uzerine bindirme yerlerinde kanal acilir.
2.1¢ ve dis tarafi ayirmak icin disa centik atilr.
3.Bindirme payi olarak 5 mm yeterlidir.
4.Gamba istampalarini gikarmak icin katlanmis karton kullanilir.
5.Lastik 1stampasina kivirma pay: verilmelidir.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayinmzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Hazirlamis oldugunuz standart formunuzu kullanarak ve gerekli islemleri yaparak
bayan gunlik ayakkabi yuz istampalarim hazirlayiniz. Yaptigimz uygulamay: asagidaki
kriterlere gbre degerlendiriniz.

Deger lendirme Olglitleri Evet Hayir
Y Uiz 1stampasim kampre vererek, cikardimz mi?
Y Uz 1stampasina gerekli isaretleri ve paylar: verdiniz mi?
I¢ gambay1 cikarttimz ni?
Dis gambay:1 ¢ikarttiniz mi?
Filetoyu kampre vererek ¢ikarttimz m?
Lastik 1stampasin gikarttimz mi?
Istampa parcalarina gerekli paylari verdiniz mi?
Istampalar Uzerine dis ve burun gentigini attimz mi?
Tamtim bilgilerini istampalarin Uzerine yazdinmz mi?
Temiz ve 6zenli ¢alistimz mi?
Zaman iyi kullandimz m?

OO N g~ w N
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DEGERLENDIRME

Uygulamal1 testteki cevaplarimzin hepsi “Evet” olmalicir. Eger “Hayir” cevabinmz
varsa uygulamayi tekrar ediniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu fadiyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda gunltik bayan modeli astar istampalarim tekni gine uygun cikarabileceksiniz.

ARASTIRMA

@  Gunluk bayan modeli ayakkabi astar istampasi gikarma yontemlerini arastirimz.
Arastirmalarinizi rapor sekline dontstirip sinifa sununuz.

3. ASTAR ISTAMPALARI

Bu modiilde astar; ¢ ayr1 istampadan olusacaktir. Bunlar; yiz astari, gamba astar1 ve
coraplik astaridir.

3.1. Astar Olclileri ve Standarda Cizim Teknigi

Astar 1stampalarim gikarabilmek igin standart Uzerinde astar gizgileri cizilmelidir.
Asagida astar ol¢uleri ve standardin gizim teknigi anlatilmistir.

0] Bombe kalinligi icin burun kismindan 3 mm asagi disurdlir, V noktas ile
birlestirilir.

@  Coraplik astar1 icin standardin arkasindan 6ne dogru tstten 60mm, alttan 70 mm
isaretlenip diz bir cizgiyle birlestirilir. Ayrica arka kavis Sekil 3.1 de
goéruldigi gibi bir dogruyla dizeltilir.

@  Tabandan yukari dogru gelen gamba cizgisi, D, ‘den, D; ‘e dogru uzatilir
(Bakiniz, Sekil 3.1).

Sekil 3.1: Astar standardi
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3.2. Astar Istampalarim Cikarma
3.2.1. YUz Astar Istampalari

Yiuz astart cikarilirken yeterli blyUklikte bir karton ortadan dizgince katlanr.
Kartonun katlama gizgisine standart formun burun kismu 3 mm yukariya ¢ikacak sekilde
yerlestirilir (Sekil 3. 2). Astarin sekli karton Uzerine aktarilir. Monta kenarlari i¢ ve dis
olarak isaretlenir. Standart form kaldirilar.

Sekil 3.2: Yz astarimin kartona aktarilmasi

Monta sirasinda derinin taban astarina yapisabilmesi icin astar alt kenarlari 5 — 6 mm
kisaltilir. Kartonun bir katinda dis gizgiler, diger katinda ic gizgiler olacak sekilde isaretlenir
ve 1stampa kesilerek cikarilir. Sekil 3.3'te goruldigl gibi orta cizginin burnu kestigi yere
burun centigi acilir. Ayrica dis tarafa da gentik atilir. Tarmmlama bilgileri yazilir.

i i
g oA
%Elllp M

Tyl
Taril ~

Sekil 3.3: Yiz astar1
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3.2.2. Gamba Astar Istampalari

Gamba astar1 ¢ikarirken, gamba astarinin oldugu bélimde ic¢, dis farki varsa gamba
astar iki adet ¢ikarilir.

@  IcGambaAstar:

Standart form tek kat karton Uzerine yerlestirilir. Gamba astar1, standart formun ig
cizgileri dikkate alinarak kartona aktarilir (Sekil 3.4).

Sekil 3.4: ic gamba astarimin kartona aktarilmas

Standart form kaldirilir. YUz astarinda oldugu gibi alt kenardan kisaltma yapilir. Agza
gelen kenarina ara isinde kesilmek tUzere 6 mm pay eklenir. Bu ¢gizgilerden istampa kesilir ve
cikarilir (Bakimz, Sekil 3.5.).

I GAMBA ASTARI
Giinlik
Kalp No
Miumara
Ad Soyad
Tamh

Sekil 3.5: ic gamba astari

%] Dis Gamba Astari

Standart form tek kat karton lzerine yerlestirilir. Gamba astari, standart formun dis
cizgileri dikkate alinarak kartona aktarilir (Sekil 3.6).
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Sekil 3.6: Dis gamba astarimin kartona aktarilmas

Standart form kaldirilir. YUz astarinda oldugu gibi alt kenardan kisaltma yapilir. Agza
gelen kenarina ara isinde kesilmek tUzere 6 mm pay eklenir. Bu ¢izgilerden istampa kesilir ve
cikarilir (Bakimz, Sekil 3.7.).

DIS GAMBA ASTARI
Giinlik

-0mm F kailtme
|

Sekil 3.7: Dis gamba astari

3.2.3. Dil Astar Istampas

Dil astar1 gtkarmak igin uygun boyutta karton katlanir. Standart form Sekil 3.8'de
goruldigi gibi yerlestirilir. Sekil 3.8'de koyu renk cizgilerle gosterilen kisimlar kartona
aktarilir.

,]
LT VAR
Sekil 3. 8: Dil astarimin kartona aktarilmas
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Cizgiler aktarildiktan sonra standart form kartonun Uzerinden kaldirilir. Dilin yize
binen kismina 10 mm binme pay1 verilir. Dilin gevresine 6 mm araisi pay: verilir. Cizgilerin
etrafindan dikkatlice kesilir. Binme payina kanal agilir. Tamtim bilgileri istampanin Gizerine
yazilir (Bakiniz, Sekil 3.9.).

DIL ASTARI &
Giinhik '
Kalip No

Numara
A Ad Sovad
Tarih

Sekil 3.9: Dil astar1

3.2.4. Coraphk Astari Istampas

Coraplik astar1 ¢ikarmak icin uygun boyutta karton katlamr. Standart form Sekil
3.10'da goruldigu gibi yerlestirilir. Sekil 3.10'da koyu renk cizgilerle gosterilen kisimlar

kartona aktarilir.

————

Sekil 3.10: Coraphk astarimin kartona aktarilmas

Cizgiler aktarildiktan sonra, standart form kartonun Uzerinden kaldirilir. Corapligin
gambaya binen kismina 8 mm binme pay1 verilir. Corapligin agiz kismina 6 mm ara isi pay1
verilir. Monta payina gelen kisimlardan 6 mm eksiltilir. Cizgilerin etrafindan dikkatlice
kesilir. Binme payina gelen kissmlara gentik atilir. Corapligin arka kismi monta yapilirken
kirngmamasi igin, Sekil 3.11' de goruldugl gibi istampamn alt kismina kesik atilir. Tamtim
bilgileri 1stampanin Gzerine yazilir (Bakinmz, Sekil 3.11.).
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CORAPLIE
Gimliik
Kalp No
Numari

Ad Sovad

Tanh

—— o =

3
g
5
&
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Sekil 3.11: Coraphk astari
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Astar seklini standarda giziniz.

Burunu 3mm asagiya distriniz.
Coraplik , dil astar1 gizgileri gizilir.

@ Kartonu hazirlayimz.

%]
%]
%]

Kartonu diizgiin sekilde katlayiniz.

@ Astar istampalarin kartona
kopyalayinz.

%)

%)

%)

%)

Y Uiz astar 1stampasim dogru yerden

aimz.

Gamba astar 1stampalarin dogru yerden

aimz.

Dil astar istampasini dogru yerden

ainmz.

Coraplik 1stampasim dogru yerden

ainmz.

@ Paylar veriniz.

Araisi payinm veriniz.
Kisaltma yapiniz.
Binme payin veriniz.

@ Astar istampalarin kontrol ediniz.

Centiklerini atiniz.
Tammlama bilgilerini yaziniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TEST (OLGCME SORULARI)

Asagidaki ciimleleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz.

SORULAR Dogru Yanlhs
1- Standart formda astar 1stampalarinin seklinin cizilmesine gerek
yoktur.
2- Bombe kalinligina dikkat edilmelidir.
3- Agza gelen astar istampalarina 6 mm araisi pay: verilir.
4- Astar istampalarinin alt kenarlar: 25 mm azaltilir.
5- Astar istampalarin da 5 mm kivirma pay: verilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geginiz
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UYGULAMALI TEST

Hazirlamig oldugunuz standart formunuzu kullanarak ve gerekli islemleri yaparak
bayan ginlik ayakkabi astar istampalarim hazirlayimz. Yaptigimiz uygulamay: asagidaki
kriterlere gbre degerlendiriniz.

Deger lendirme Olglitleri Evet Hayr
1 Standart form Uzerinde katlama cizgisinin 3 mm asagiya
" | dusUrdiniz mu?
2. | Coraplik gizgisini gizdiniz mi?
3. | Dil astar1 gizgisini gizdiniz mi?
4. | Yz astarinm ¢ikartimz mi?
5. | Yuz astarina eksiltme yaptimz mi?
6. | YUz astarinin dig kismina gentik attimz mi?
7. | Gamba astar1 ¢ikarirken ic dig farkin dikkate aldimz nm?
8. | Gamba astarlarin gikartimz mi?
9. | Gambaastarina araisi ve binme pay1 verdiniz mi?
10. | Gamba astarina eksiltme yaptiniz mi?
11. | Dil astarim katlayarak ¢ikartimz mi?
12. | Dil astarimin paylarini ve gentiklerini gosterdiniz mi?
13. | Coraplik astar1 istampasin ¢ikardiniz mi?
14. | Coraplik astarina binme pay1, araisi pay1 verdiniz mi?
15. | Astar istampalarinin kontroltni yaptimz mi?
16. | Astar istampalarina tammmlama bilgilerini yazdimz m?
17. | Temiz, 6zenli ve dikkatli ¢alistimiz m?

DEGERLENDIRME

Uygulamal: testteki cevaplarimzin hepsinin “Evet” olmalidir. Eger “Hayir” cevabimz
varsa uygulamayi tekrar ediniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz Modul Degerlendirme ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bir arkadasimzin ayak numarasina gore bayan gunluk modeli istampasi ¢ikariniz.
Y aptigimz bu uygulamay: asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.

Bayan gunluk ayakkabi kalibim bantlayiniz, standart formunu, yiz ve astar
1stampalarint teknigine uygun olarak cikariniz. Yaptigimz uygulamalar: asagidaki kriterlere
goére degerlendiriniz.

Deger lendir me Olglitleri Evet Hayir
Is onlugiiniizt giydiniz mi?
Modele uygun kalip segtiniz mi?
Kalip Uzerinde temel isaret ve gizgileri gizdiniz mi?
Di1s formu gikarttimz mi?
I¢ formu gikarttiniz mi?
Araformu ¢gikardimz mi?
Standart Uzerine modeli, 6lcllere uygun cizdiniz mi?
Standart formu gikarttimz mi?
Y Uz istampasini Gikarttiniz mi?
10. | YUz istampasina kampre verdiniz mi?
11. | ic dis gamba istampalarim ¢ikarttimiz mi?
12. | Fileto istampasin ¢ikardiniz mi?
13. | Astar istampalar: igin standart formu hazirladimz mi?
14. | YUz astar1 istampasini gikarttimz mi?
15. | i¢ dis gamba astar: istampasini Gikarttimz ni?
16. | Dil astar1 istampasin ¢ikardimz nmi?
17. | Coraplik astar: istampasin Gikardiniz mi?
18. | Astar istampalarina araisi, binme paylarini verdiniz mi?
Istampalar Uzerine burun ve dis gentiklerini, lastik yerini
isaretlediniz mi?
20. | Istampalarda bindirme paylar: Uzerine kanallar agtimz mi?
21. | Istampalarimzin kontroltni yaptimz mi?

O XOINo O~ W N

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” cevaplarimizi bir daha gdzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormuyorsamz modilt tekrar ediniz.

Butin cevaplarimz “Evet” ise modilli bagar: ile tamamladiniz, tebrik ederiz.

Mlgili kisi ileiletisim kurarak bir sonraki moduile geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'IN CEVAP ANAHTARI

QD (WIN|F-
<|<|glg|<

OGRENME FAALIYETIi-2’NIN CEVAP ANAHTARI

QPR IWIN|E-
<|<|<|o|o
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